MITSUBISHI

AMITSUBISHI MATERIALS

Nowy gatunek GBN, ktory zapowiada rewolucyjne
Zzmiany w obrohce skrawaniem stali hartowanych.

B Nawet w warunkach wysokich obcigzen mozna uzyskaé¢ odpornos¢ na
scieranie, zapewniajgca wysoka wydajnos¢ obroébki.
B Wytrzymatos¢ krawedzi skrawajacej zapewnia diuzsza zywotnos¢
narzedzia nawet podczas obrébki niestabilnej lub przerywane;.
B Nowa seria ptytek BM z tamaczem zapewniajacym idealng kontrole
—
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Uniwersalny pokrywany gatunek CBN do obrébki stali hartowanych

BL80O20

B Wiasnosci

Doskonata odpornos¢ na scieranie

Gatunek CBN o zwiekszonej wytrzymatoSci krawedzi oraz wysokiej odpormnosci na
tworzenie sie krateréw, w pofgczeniu z powlokg ceramiczng o wysokiej odpormosci
na $cieranie zapewnia diuzsza zywotno$¢ narzedzia i wiekszg wydajnos¢ skrawania.

Wysoka wytrzymatos¢ krawedzi skrawajace;j

1. Zawiera czastki CBN o wysokiej ciggliwosci.
2. Wykorzystuje nowatorskg technologie aktywowanego spiekania materiatow kom
pozytowych opracowanq przez Mitsubishi Materials.
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reakcyjna osnowy reakcyjna & osnowy

Nowa technologia Poprzednla technologla
Réwnomiernie utworzona Czesciowa segregacja fazy reakcyjnej
warstwa fazy reakcyjnej

Szeroki zakres zastosowan
@ Do obrdbki stali hartowanych. Moze by¢ stosowany do obrobki ciggtej i przerywanej

3. Nowa technologia lutowania.

@ Wysoka odpornosc¢ na tworzenie sie kraterow umozliwia wykonywanie obrdbki z duzg gteboko$cig skrawania, np.
zdejmowania warstwy naweglanej

Predkos$c¢ skrawania (m/min)

. . ) s Predkos¢ skrawania (m/min) Posuw  [Glebokos¢ skrawania g
Materiat obrabiany Rodzaj obrébki = g BE0 BN (mmiobr.) | (mm) Chtodzenie
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B Wydajnos¢ skrawania
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Gtleboko$¢ skrawania: 0.15 mm
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B Plytki z famaczem widra

Witasnosci

@Efektywna kontrola widra podczas usuwania hartowanych
warstw zewnetrznych

@Zapobiega uszkodzeniom bedgcym efektem powstawania zbyt
dtugiego widra
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B Wydajnos¢ skrawania

B Odpornosé na s$cieranie

@ Geometria widra po zastosowaniu ptytki BC8020 z tamaczem BM

. <Parametry skrawania>

Materiat obrabiany : Stal hartowana
(60 HRC)
Plytka : BM-CNGM120408TA
| Predkos¢ skrawania : 180 m/min
Posuw : 0.2 mm/obr.
Gtleboko$¢ skrawania :0.5mm

Obrébka ciggta (na mokro)

M Plytki wykanczajace (wygtadzajace)

B Gtadkos$é powierzchni

Wiasnosci
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<Parametry skrawania>
Materiat obrabiany : Stal hartowana (60 HRC)  Gteboko$¢ skrawania: 0.1 mm

Ptytka - NP-CNGA120408GAWS4 Obrobka bez chtodzenia
Predkos¢ skrawania  : 120 m/min (na sucho)
Posuw

Gtebokos¢ skrawania




@ Plytki negatywne

Zaszlifowanie : GA :Obrdbka ogolna FS :Obrdbka ciggta TA :Obrobka przerywana

:g Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamoéwieniowy g D1 S1 Re D2 Geometria
NEWPETITCUT| NP-CNGA120404GA4 ®| 127 476 | 04 | 5.16
120408GA4 ®| 127 | 476 | 08 | 5.16
120412GA4 o 127476 | 12 | 5.16 80°
120404FS4 *| 127 | 476 | 04 | 5.16 Re
g 120408FS4 *| 127 | 476 | 08 | 5.16 a
| 120412FS4 x| 127|476 | 12 | 516 °
120404TA4 *x| 127 | 476 | 04 | 5.16 >
Plytka z wieloma 120408TA4 *| 127 | 476 | 0.8 | 5.16
arozam 120412TA4 x| 127 476 | 12 | 516
NEWPETTCUT| NP-CNGA120404GAWS4 |« | 12.7 | 476 | 04 | 5.16
wyg(I';?ztla(jaqca) 120408GAWS4 | x| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 80 e
7 120412GAWS4 || 127 | 476 | 12 | 5.16 .
7 ) 120404GSWS4 |®| 127 | 476 | 04 | 5.16 * %ﬁ
Phka  weiona 120408GSWS4 |®| 12.7 | 476 | 08 | 5.16 o
D 120412GSWS4 | @ | 127 | 476 | 1.2 | 5.16
NEWPETITCUT| NP-CNGA120404GA2 *x | 127 | 476 | 04 | 5.16
120408GA2 x| 127 | 476 | 0.8 | 5.16
120412GA2 *| 127|476 | 12 | 5.16 80°
120404FS2 ®| 127|476 | 04 | 516 Re
120408FS2 ®| 127|476 | 08 | 5.16 =
120412FS2 ®| 127476 | 12 | 5.16
120404TA2 o| 127476 | 04 | 5.16 - s
P'vﬂgzéiwai;'?ma 120408TA2 ®| 127 | 476 | 0.8 | 5.16
Jednostronna 120412TA2 @ | 12.7 | 4.76 1.2 | 5.16
NEWPETITCUT| BM-CNGM120408TA2 ®| 127|476 | 04 | 5.16
(z tamaczem 80°
wiora) 120412TA2 ®| 127|476 | 08 | 5.16 7 Re
-
=
ytka z wigloma D1 nS_‘
Jeg%g)szt?mna
N%:v'aprf:gecmm BM-DNGM150408TA2 x| 127|476 | 0.8 | 5.16 550
wiora) 150412TA2 *x| 127|476 | 1.2 | 5.16 /"Re _
150608TA2 ®| 127 635| 08 | 5.16 .
ﬂ 150612TA2 ®| 127 635| 12 | 5.16 W i
Plytka z yvielpma o |
Jer(]!i?sztmlna D1 St
NEWPETITCUT| NP-DNGA150404GA4 *| 127 | 476 | 04 | 5.16
150408GA4 *| 127 | 476 | 08 | 5.16
150412GA4 *| 127 476 | 1.2 | 5.16
150604GA4 ®| 127 | 635| 04 | 516 55°
150608GA4 e| 127|635 | 08 | 5.16 " Re
150612GA4 ®| 127 635| 1.2 | 5.16 N
g 150404FS4 *| 127 | 476 | 04 | 5.16 Cia
150408FS4 *| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 v N
150412FS4 *| 127 476 | 1.2 | 5.16 -
150404TA4 x| 127|476 | 04 | 5.16
F’*vﬂszriiwaig?ma 150408TA4 *| 127|476 | 0.8 | 5.16
Dwustronna 150412TA4 *| 127 | 476 | 1.2 | 5.16

@: Standard magazynowy. *: Na specjalne zaméwienie z magazynu w Japonii.




:g Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zaméwieniowy g D1 S1 Re D2 Geometria
NEWPETITCUT| NP-DNGA150404GA2 x| 127 | 476 | 04 | 5.16
150408GA2 *| 127 | 476 | 0.8 | 5.16
150412GA2 * | 127 | 476 | 1.2 | 5.16
150404FS2 *x| 127 | 476 | 04 | 5.16
150408FS2 * | 127 | 476 | 0.8 | 5.16 .
150412FS2 x| 127|476 | 12 | 516 A ke
150604FS2 o 127 635 | 04 | 5.16 ""
g 150608FS2 ®| 127 | 6.35 | 0.8 | 5.16 Q|1
150612FS2 ®( 127|635 | 1.2 | 516
150404TA2 * | 127 | 476 | 04 | 5.16 D1 4&,
150408TA2 *x| 127 | 476 | 0.8 | 5.16
150412TA2 * | 12.7 | 4.76 1.2 | 5.16
150604TA2 ®( 127|635 | 04 | 516
Piykaz welama 150608TA2 ®| 127 | 635 | 08 | 5.16
Jednostronna 150612TA2 ®( 127|635 | 1.2 | 516
NEwPETITCUT| NP-DNGA150604GSWS2JR |® | 12.7 | 6.35 | 0.4 | 5.16 550
I Ll 150604GSWS2JL |® | 127 | 6.35 | 0.4 | 5.16 “Re _
150608GSWS2JR (@ | 12.7 | 6.35 | 0.8 | 5.16
g 150608GSWS2JL |® | 12.7 | 635 | 0.8 | 5.16 ik
Plytka z wieloma
narozami D1 E
Dwustronna T~
NEWPETITCUT| NP-SNGA120408GA4 ®( 127 | 476 | 0.8 | 5.16
120412GA4 o| 127|476 | 12 | 5.16 Re
Plytka z wieloma D1
Dwustronna
NEWPETITCUT| NP-SNGA120408TA2 ®| 127 | 476 | 0.8 | 5.16
120412TA2 ®| 127 476 | 1.2 | 5.16 Re
Plytka z wieloma D1
Jer(]i?]g)szt?mna
NEWPETITCUT| NP-TNGA160404GA6 ® (9525 476 | 04 | 3.81
160408GA6 ® (9525 476 | 0.8 | 3.81
160412GA6 ® (9525 476 | 1.2 | 3.81 /Re
160404FS6 * [9.525| 476 | 0.4 | 3.81
& 160408FS6 *x|9.525| 476 | 0.8 | 3.81 o \ §%
160412FS6 * [9.525| 476 | 1.2 | 3.81
160404TA6 x| 9.525] 476 | 04 | 3.81 =
Plytka z wieloma 160408TA6 * [9.525| 476 | 0.8 | 3.81
DUfuffriE"n'a 160412TA6 *|9.525| 476 | 1.2 | 3.81




@ Plytki negatywne

Zaszlifowanie : GA :Obrdébka ogolna FS :Obrdbka ciggta TA :Obrobka przerywana

:g Wymiary (mm)
Ksztait Numer zaméwieniowy g D1 S1 Re D2 Geometria
(=]
NEWPETITCUT| NP-TNGA160404GA3 * 19525 476 | 0.4 | 3.81
160408GA3 * [9.525| 476 | 0.8 | 3.81
160412GA3 x| 9525| 476 | 1.2 | 3.81 60
160404FS3 ®|9525| 476 | 04 | 3.81 Re -
A 160408FS3 ®|9525| 476 | 0.8 | 3.81 A st
160412FS3 ®|9525| 476 | 12 | 3.81 XD s
160404TA3 ® (9525 476 | 0.4 | 3.81 D1 st
Piykaz e oma 160408TA3 ®|9525| 476 | 0.8 | 3.81
Jednostronna 160412TA3 ® | 9.525| 4.76 1.2 | 3.81
NEWPETITCUT| BM-TNGM160408TA3 ®|9.525| 476 | 0.8 | 3.81
felaaczem 160412TA3 ®|9525 476 | 12 | 3.81 Re
Plytka z wieloma D1
Jerc]i%rooszt?gglna
NEWPETITCUT| NP-VNGA160404GA4 ® | 9525 476 | 04 | 3.81
160408GA4 ®| 9525 476 | 0.8 | 3.81
160412GA4 ®|9525| 476 | 1.2 | 3.81 352 R
160404FS4 * [9.525| 476 | 0.4 | 3.81
=&/ 160408FS4 *|9.525| 476 | 0.8 | 3.81 8
160412FS4 * 19525 476 | 1.2 | 3.81
160404TA4 *|9525 476 | 04 | 3.81 D1 $1
Plytﬁgré iwaiﬁqlioma 160408TA4 *|9.525| 476 | 0.8 | 3.81
Dwustronna 160412TA4 * [ 9.525| 4.76 1.2 | 3.81
NEWPETITCUT| NP-VNGA160404GA2 *|9.525| 476 | 04 | 3.81 350
160408GA2 *|9525 476 | 0.8 | 3.81 Re
’ 160404FS2 ®|9525| 476 | 0.4 | 3.81 s
160408FS2 ® (9525 476 | 0.8 | 3.81 8
Plytﬁgrézwaiﬁ!?ma 160404TA2 ® (9525 476 | 0.4 | 3.81 D1 st
Jednostronna 160408TA2 ®| 9525 476 | 0.8 | 3.81
NEWPETITCUT| NP-WNGAO080408GAG6 ®| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 80°
Re
éta
Plytka z wieloma
Diseonta D1 81
NEWPETITCUT| NP-WNGAO080408GA3 *| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 80°
080408FS3 ®| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 Re
080408TA3 o 127|476 | 08 | 5.16 é ta
e
Plytka z wieloma
Jerc]i%rc?szt?&lna = =
@ 5° Plytki pozytywne
:g Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zaméwieniowy g D1 St Re D2 Geometria
(=]
NEW PETIT CUT NP-VBGW110304GA2 ®|6.35 | 3.18 | 04 | 2.85
160404GA2 @ |9.525| 4.76 | 0.4 | 4.43 35 PRe _
160408GA2 @®|9525| 476 | 0.8 | 443 §
= 110304FS2 | ®|635 | 318 | 04 | 285 =
' 160404FS2 ®(9525| 476 | 04 | 443 Zﬁso
Piyka 2 ieorma 160408FS2 | @ |09525| 476 | 08 | 443 0] s
Jednostronna 160408TA2 ®(9525| 476 | 0.8 | 443

@: Standard magazynowy. *: Na specjalne zaméwienie z magazynu w Japonii.




@ 7° Plytki pozytywne

:g Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamdwieniowy ;.2 D1 St Re D2 Geometria
NEW PETIT CUT NP-CCGW060202GA2 ®|6.35 | 238 | 02 |28
060204GA2 ®[635 | 238 | 04 |28
09T302GA2 |« |9525| 397 | 02 | 44
09T304GA2 |(@|9525|397 | 04 | 44
09T308GA2 |(@|9525| 397 | 0.8 | 44
060204GN2 ®(635 | 238 04 |28
09T304GN2 |(@|9525| 397 | 04 | 4.4 80’
09T308GN2 |[@|9525| 397 | 0.8 | 4.4 &
g 060202FS2 ®(635 | 238 | 02 |28 ﬂ
| 060204FS2 | ®|6.35 | 2.38 | 04 | 238 e
09T302FS2 * 9525 397 | 02 | 44 D1 sl
09T304FS2 ®(9525( 397 | 04 |44
09T308FS2 ®(9525( 397 | 08 |44
09T304TA2 ® (9525 397 | 04 | 44
09T308TA2 ® (9525|397 | 08 |44
Piyka 2 weorma 09T304TN2 | ®[9.525( 3.97 | 04 | 44
Jednostronna 09T308TN2 ®(9525( 397 | 08 |44
NEW PETIT CUT NP-CCGWO09T304GSWS2| ® (9.525 | 397 | 04 | 44 8o
wydladzaiaca) 09T308GSWS2| ® |9.525| 3.97 | 0.8 | 4.4 - %‘é
. IZw
P e ™ D1 s !
Jednostronna —
NEW PETIT CUT NP-DCGW070202GA2 ®|6.35 | 238 | 02 |28
070204GA2 @635 | 238 | 04 |28
070208GA2 ®(635 | 238 | 08 |28
11T302GA2 * 9525|397 | 02 | 44
11T304GA2 ®(9525( 397 | 04 |44
11T308GA2 ® (9525|397 | 08 |44
070204GN2 ®(635 | 238 | 04 |28 55°
11T304GN2  |®|9525| 3.97 | 04 | 44 " Re .
g 11T308GN2 |®|9.525/ 3.97 | 0.8 | 4.4 B
070202FS2 ®(635 | 238 | 02 |28 1
070204FS2 | ®|6.35 | 2.38 | 0.4 | 238 170
11T302FS2 *|9525| 397 | 02 | 44 D1 St
11T304FS2 ®(9525( 397 | 04 |44
11T308FS2 ®(9525| 397 | 08 |44
11T304TA2 ® (9525 397 | 04 | 44
11T308TA2 ® (9525 397 | 08 | 44
Piaz woma 11T304TN2 | @[9.525| 3.97 | 0.4 | 4.4
Jednostronna 11T308TN2 @®|9525| 397 | 0.8 | 44
NEW PETIT CUT NP-TCGW090204GA3 @®|556 | 238 | 04 |25
090208GA3 ®[556 | 238 | 08 | 25
110204GA3 ®(635 238 | 04 |28 60°
110208GA3 ®[635 | 238 | 08 | 28 Re a
A 16T304GA3 |® 9525 397 | 04 | 4.4 s
16T308GA3 ® (9525 397 | 08 | 44 K 7
090204FS3 ®(556 | 238 | 04 |25 L. D1 s
Piykaz welama 110204FS3 | ®|6.35 | 2.38 | 0.4 | 2.8
Jednostronna 16T304FS3 @®|9525| 397 | 04 | 44
NEW PETIT CUT NP-VCGW160404GA2 ®(9525| 476 | 04 | 44 35°
160408GA2 ®(9525| 476 | 08 | 44 Re .
g 160404FS2 ®(9525| 476 | 04 | 4.4 2
160408FS2 * 9525 476 | 0.8 | 44
Pijka 2 weloma 160408TA2  |®|9.525| 4.76 | 0.8 | 4.4 Y e
Jednostronna




@ 11° Plytki pozytywne

Zaszlifowanie : GA :Obrdébka ogolna FS :Obrdbka ciggta TA :Obrobka przerywana

3 Wymiary (mm)
Ksztatt Numer zamdwieniowy g D1 St Re D2 Geometria
NEW PETIT CUT NP-CPGB080204GA2 ®|794 | 238 | 04 | 35
080208GA2 ®|794 | 238 | 08 |35
090304GA2 ®|9525| 318 | 04 | 45 27 Re .
090308GA2 ® 9525|318 | 08 | 45 % S
g 080204FS2 ®|794 | 238 | 04 |35 V ;
080208FS2 |®(7.94 | 238 | 08 | 35 o Sl
Phytka 2 wieloma 090304FS2 ®[9525| 318 | 04 | 45 o
Jedhostonra 090308FS2  |®|9525 318 | 08 | 45
NEW PETIT CUT NP-TPGB110304GA3 ®|635 | 318 | 04 | 34
110308GA3 ®[635 | 318 | 0.8 | 34
160304GA3 ® (9525|318 | 04 | 44 ¢
A 160308GA3 ®|9525| 318 | 0.8 | 4.4 Re g
110304FS3 ®|635 | 318 | 04 |34 ]
110308FS3  |®[635 | 318 | 08 | 34 - S
Plytka 2 wieloma 160304FS3 ®|9525| 318 | 04 |44 o
Jedhostonra 160308FS3 | ®|9.525| 3.18 | 0.8 | 4.4

@: Standard magazynowy.

ytka

BM-DNGM150408TA2

NP-CNGA120408GA

NP-TNGA160416TA

Stal hartowana (60HRC)

Stal hartowana (60HRC)

Stal hartowana (60HRC)

AMITSUBISHI MATERIALS

—!
Materiat obrabiany x
i
Podzespot Elementy przektadni zebatej Wat Elementy przegubu
£2| PredkosSc¢ skrawania (m/min) 130 130 120
g% Posuw (mm/obr) 0.12 0.15 0.15
$%| Glebokos¢ skrawania (mm) 0.15 0.15 0.15
Chtodzenie Bez chtodzenia Na mokro Bez chtodzenia
Sztuk/naroze Sztuk/naroze Sztuk/naroze
500 1000 100 200 250 500
BC8020 BC8020 BC8020
Wyniki Konwencjonalny Konwencjonalny Konwencjonalny
CBN g CBN pokrywany g CBN pokrywany g
Zywotnogé konwencjonalnego CBN Zywotno$¢ konwencjonalnego CBN wynosita | Zywotno$é konwencjonalnego CBN
wynosita 500 sztuk, natomiast BC8020 | 180 sztuk, natomiast za pomocg BC8020 | wynosita 450 sztuk, natomiast za pomoca
zapewnit stabilnc obrdbke ok. 1000 sztuk. wykonano stabilng obrébke 200 sztuk. BC8020 wykonano ok 500 sztuk.
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Tel. +34-96-144-1711 Fax +34-96-144-3786
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